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CONVEYOR BELT VEHICLE SPECS and OTHER TECHNICAL DOCUMENTATION: 
 

o 4 wheel vehicle outfitted with steel‐belted radial tires 
o Sound Isolated engine compartment 
o Vehicle must be street legal (Road Capable) ‐ driver's cab must possess 

ergonomic arrangements for all operators’ controls. 
o Driver's Cab must be enclosed for commercial street operations  
o Maximum travelling/driving speed of 15 mph 
o Vehicle must possess a ground clearance of 200mm (7.87 in) 
o Possess lighting and horns according to Dept of Transportation road 

regulations. 
o Possess Wiper system for windscreen on the driver's cab 
o Possess engine working hours counter, Fuel gauge and inner cab roof light 
o All operator controls must be labeled in English 
o All instruction, operation controls, maintenance manuals and spare parts 

catalogues for engine and chassis must be labeled in English 
o 2 seats per vehicle (1 for the driver cab, one for the Conveyor Belt 

operator station) 
o Both seats must have safety belt/Seat Belt 

 
ELECTRICAL SYSTEM: 
 

o 2 headlamps (side lamp + dipped‐beam headlamp)  
o 2 turn‐signal lamps front & rear of vehicle 
o 1 signal horn 
o 4 emergency switch‐off buttons at the ends of the boom 
o 1 emergency switch‐off button in the driver's cab 
o 1 working floodlight for low light/evening/night operations 
o 1 Rotating beacon light for "conveyor belt lowering" 
o Reverse Buzzer 
o Side and rear view mirrors 

 
HYDRAULIC SYSTEM: 
 

o Hydraulic system for control and drive of conveyor belt.  Vehicle requires 
a hydraulic pump that is provided at the output of the adjusting pump 

o Capability for the conveyor belt to be activated by electric switches in 
the dashboard and on the conveyor boom 

o Require capability to regulate the conveyor belt between speeds of 0‐0,6 
m/s (1.97 ft/sec) by a hydraulic regulator valve 

o Max angle of conveyor belt inclination of no more than 30 degrees 
o Max belt load capacity of conveyor belt should be approx 50 kg/m (33.5 

lbs/ft) 
o Max Single load capacity of no more than 150kg (330 lbs) 
o Vehicle must have capability for a manual pump for emergency operation of 

the conveyor belt when no power is available 
o Capability and functions for controlling the height adjustment of the belt 

can be actuated from driver's position 
o Capability and selection of the belt direction and speed selection of the 

belt that can be performed at the left or right rear end of the conveyor 
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o Capability and selection of additional belt movement controls at front end 
of the conveyor boom (removable control box with flexible cable). 

 
CONVEYOR BELT: 
 

o Centre distance:   12,000 mm (39.37 ft) 
o Belt width:    600 mm (23.6 inches) 
o Belt type:    Triple layer belt with a ruff top surface (anti‐slip 

surface), type EP 200/2 or equivalent specifications 
 

o Conveyor Belt framework made of bent steel plates (or comparable high 
quality material) 

o Tensioning of the belt must be able to be performed by a spindle‐
tensioning station at belt end 

o Conveyor belt that is driven by a hydraulic motor which is directly 
connected to the driving pulley at the rear end of the conveyor 

o Conveyor Belt rollers should be galvanized except for the driving pulley 
which should be rubberized 

o Outfitted with two tires that are fitted at the front end of the belt to 
protect against accidental damage 

o Rear end of the conveyor belt should be outfitted with maintenance‐free 
bearings 

o Conveyor Belt should be outfitted with a sturdy telescopic cylinder that 
is responsible for elevation of one end of the Conveyor Belt to the target 
load zone 

o Capability of an adjustable rear height of the conveyor belt to a max 
height of 1540 mm (5.04 ft) 

o Conveyor Belt must be capable of travelling in both directions (onload and 
offload) 

 
LOADING TABLE: 
 

o Capability for an installed loading table fixed to the front end of the 
conveyor boom of approx. 1600 mm (5.2 ft) with rollers. The angle of this 
loading table can be adjusted by a hydraulic cylinder. This is used to 
stabilize the vehicle during loading operation.  Support cylinders will 
also be required and fitted on the front end of the chassis to stabilize 
the vehicle during loading operations. 

 
REMOVABLE EXENSION: 
 

o Capability for a removable extension that will fit manually onto the above 
mentioned loading table/conveyor.  Approx. length should be 1600 mm (5.2 
ft) with rollers & frame made of aluminum with an adjustable leg to rest 
on the ship or vessel that material is being loaded/unloaded to/from 

o Extension is required to comes with a support for the removable control 
box, so that the belt movement control is always at the front end 

o Capability for a rack will be required to be fitted on the vehicle to 
store this extension while driving / not in use. 
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GUARD RAIL: 
 

o Capability of an installed guard rail at conveyor belt (conveyor boom and 
extension) on left and right hand side. Capability for tilt ability on 
both sides to a height of approx 130 mm (5.1 inches 

o Capability of an adjustable rear height of the belt to max. 1540 mm (5.05 
ft). 

o Capability of elevating the conveyor belt at the rear through an 
additional kinematics with functionality of an single/dual/multiple acting 
hydraulic cylinder representing also guiding control at the rear of the 
vehicle. 

 
EXTERIOR PAINT: 
 

o No preference ‐ standard industry coloring of the exterior that identifies 
a Conveyor Belt vehicle as a piece of MHE equipment  

o Paint should be lead free 


